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1 Altalanos utasitasok:

A Vigyazat A

A jelen kézikdnyvben talalhato Gsszes illusztracio nem feltétlenll az On gépét abrazolja, de a bemutatott mivelet
mindig kompatibilis az On termékével!

1.1 Kornyezetvédelmi informacidk

Fontos szamunkra, hogy hasznos és sziikséges kdrnyezetvédelmi informaciokkal lassuk el a végfelhasznalot, ezért
szeretnénk pontositani:

» Az energiafogyasztas, a hulladék (Iégkori és folyadékszennyezés) és a hangszint adatok a ,MUiszaki jellemz&k” ci-
mi bekezdésben vannak feltiintetve.

* Az ujrahasznositast szem el6tt tartva ez a készllék teljes egészében szétszedhetd.

* A készllékben egyaltalan nem talalhaté azbeszt.

» A francia szabalyokkal egyetértésben.

» Azt javasoljuk, hogy a tébbi orszagban tartsak be a készlilék telepitésének helyéll szolgald orszag érvényes
jogszabalyait.

« Franciaorszagban a hetente 1100 liternél kevesebb csomagolasi hulladékot gyartd tulajdonosok a hulladékot a
helyi gy(ijté és kezeld részlegnek adhatjak at. Az emlitett mennyiség meghaladasa esetén a csomagolasi hulladék
tulajdonosainak gondoskodni kell, hogy a csomagolast Ujrahasznositas, Ujbdli feldolgozas vagy az ujrahasznosi-
thatd anyagok vagy energia gyartadséra iranyul6 egyéb intézkedések alapjan kiértékeljék... vagy szerzddéses uton
atadjak hulladékszallitasi, forgalmazasi vagy lebontasi engedéllyel rendelkezd kdzvetitéknek.

Ennél fogva tilos:
— hulladéktelepen lerakni nyers hulladékot;

— energiahasznositas nélkil nyilt levegén égetést vagy hamvasztast végezni.

+ Készilékeink csomagolasa megfelel a kdrnyezetvédelmi kdvetelményekre vonatkozé francia jogszabalyoknak.
Tovabbi tajékoztatasért nyugodtan forduljon kérnyezetvédelmi osztalyunkhoz.

A

késziilék selejtezéseAmikor a késziilék kikeril a hasznalatbdl, megsemmisités céljabal el kell juttatni egy Uj-
rahasznosito izembe.

A készllékben 1év6 elemek nagy része Ujrahasznosithatd, de olyan anyagok is talalhatdék benne, amelyeket
nagy gondossaggal kell kezelni.

Ebbdl kdvetkezben tilos vegyiteni a készlléket vagy annak elemeit haztartasi hulladékkal, mivel ez veszélyt je-
lenthet az egészségre, vagy karosithatja a kdrnyezetet.
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1.2 Ergonémiai tanusitvany
Az emberi test mozgasra és tevékenységre van tervezve, de a statikus és ismétl6dé mozdulatok vagy a kedvezétlen
munka-testtartasok kdvetkeztében fizikai igénybevétel miatti sérulések toérténhetnek.

A termék ergonomiai jellemzéi — amelyek a kezel6 géppel valo fizikai és kognitiv interakciojat befolyasolhatjak — érté-
kelve és tanusitva vannak.

Az ergondmiai jellemz8kkel rendelkezd termékeknek harom téren kell megfelelniiik egyes ergondmiai kbvetelmény-
eknek: politechnikai, biomedikai és pszichoszocialis (hasznalhatdsag és elégedettség).

E terlletek mindegyikén valds felhasznalokkal torténtek specifikus vizsgalatok. A termék tehat megfelelt a vonatkozé
szabvanyok szerinti ergonémiai elfogadhatdsagi kritériumoknak.

Az 6n altal hasznalt terméket kilonleges tanulmanyozas és tesztelés ala vetették, hogy minimalisra csdkkenjenek a
termékkel kdlcsOnhatasban felmertilt fizikai problémak.

Szeretnénk ramutatni néhany tzemi eljarasra, amit elfogadasra javaslunk:
- Kezelje a ruhat kiegyensulyozottan, térekedjen arra, hogy kiszedés és betdliés kozben ne gdrnyessze meg a hatat.
- Kisebb adagokban tegye be/vegye ki a ruhakat.

- Ha el szeretné kertlni, hogy a ruhak, ezen beliil a nagyobb darabok, ne gubancolédjanak 6ssze, ndvelje minden
iranyban a forgasi id6t.

- Ha meg tudja csinalni, hajlitsa be a labat, és ne hajoljon elére, mikbzben az alsé dobozba helyezi be a ruhat, illetve
amikor alul végez karbantartasi vagy egyéb munkalatokat.

- Amennyiben lehetséges, a talcakocsi kihizasaval és betolasaval csdkkentse a tavolsagokat.

- Tartson kell6 tavolsagot, hogy megfeleléen megertse a felhasznaldi fellileten kijelzett informaciokat, megnézhesse
a vasalégépben az On szamara fontos dolgokat, és igy minél kevesebb idét tdltsén azzal, hogy felfelé mereszti a
szemét (a nyak nyujtasa).

Ha egy kezelb egyszerre tobb géppel foglalkozik, az ismétlédé mozdulatok szama névekszik, emiatt pedig a kapcso-
|6d6 biomechanikai kockazat exponencialis mértékben fokozédik.

Az alabbi ajanlasok betartasaval kerilheti el, amennyire lehetséges, a kezeldk testi sérilésének bekdvetkezését.
* A berakodashoz, kirakodashoz és szallitdshoz gondoskodjon megfelel6 kocsikrdl vagy kosarakrol.

» Azt tanacsoljuk, olyan mobil alsé kocsit hasznaljon, amelynek maximalis magassaga 850 mm.

» Szervezze meg a munkahelyi rotaciot abban az esetben, ha egy kezel6 egyszerre tébb géppel foglalkozik.
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1.3 Artalmatlanitasi informaciok

1.3.1 A késziilék artalmatlanitasa az élettartam végén

A berendezés hulladékba helyezése elétt gondoskodjon arrdl, hogy alaposan ellendrizze fizikai allapotat, és kilono-

sen a szerkezet barmely részét, amely a selejtezés soran eltérhet.

A készulék egyes alkatrészeit azok eltérd jellemzdi szerint differencialt moédon kell artalmatlanitani (pl. fémek, olajok,
zsirok, manyag, gumi stb.).

A kulénféle orszagokban kuldnb6z6 szabalyozasok érvényesek, ezért azon orszagban hatalyos térvényeket és illeté-
kes szervek altal hozott rendelkezéseket kell betartani, ahol a selejtezés toérténik.

A készlléket altaldban be kell vinni egy szakosodott gyjté/selejtezé kézpontba.

Bontsa szét a készlléket, majd kémiai jellemz8ik szerint csoportositsa az 6sszetevdket, figyelve arra, hogy a komp-
resszor Ujrahasznosithatd kenéolajat és hiitéfolyadékot tartalmaz, tovabba hogy a hiité és a hészivattyu 6sszetevéi
a telepulési hulladékkal egyitt kezelhetd specialis hulladéknak mindsiinek.

A terméken lathaté szimbdélum arra utal, hogy ez a termék nem tekinthetd haztartasi hulladéknak, ezért artalmatlanitasat a kor-
nyezetre és az emberi egészségre gyakorolt karos hatasok elkerllése érdekében helyesen kell végezni. A termék ujrahasznosi-
tasaval kapcsolatban forduljon a helyi keresked6héz vagy ligyndkhéz, az ligyfélszolgalathoz, vagy a hulladékok
artalmatlanitasaért felelés helyi szervhez.

Figyelem!
A berendezés leselejtezésénél minden jelzést, a jelen kézikonyvet és a késziilékre vonatkozo egyéb doku-
mentumokat meg kell semmisiteni.

1.3.2 A csomagolas hulladékba helyezése
A csomagolast azon orszag hatalyos eléirasaival 6sszhangban kell hulladékba helyezni, ahol a készuléket hasznal-
jak. Minden csomagoldanyag kdrnyezetbarat.

Biztonsagosan megdrizhet6k, Ujrahasznosithatok vagy megfelelé hulladékégetében elégetheték. Az Ujrahasznosit-
haté mlGanyagrészek példai és jeldlései a kdvetkez6k.

" Polietilén:
'-) « Kiilsé csomagolas
+ Utmutaté tasak
PE
" Polipropilén:
[ 3 ® |- Pantok
( I 4
PP

.‘ Polisztirol hab:

'- ’ . Sarokvéddk
PS

1.4 El6zetes utasitasok
Barmilyen hasznalat el6tt kotelezé elolvasni a hasznalati utmutatot.
A felhasznaloknak meg kell ismerniiik a gép mikodését.

A tliz- vagy robbanasveszély elkerllése érdekében a gép tisztitdsdhoz soha nem szabad gyulékony termékeket
hasznalni.

Ezt a gépet az egészségiigyi és biztonsagi eléirasoknak megfeleléen kell telepiteni, és csak megfeleléen szelloztetett teriileten sza-
bad hasznalni.

A gép telepitése vagy hasznalata el6tt nézze at az utasitasokat.

A Vigyazat A

A gép mechanikai és elektromos telepitését csak szakképzett személyzet végezheti.
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>
>

A gépet csak akkor hasznalja, ha az a hatalyos szabvanyoknak megfelel6, megfeleléen féldelt halozati
aljzatba van csatlakoztatva.

Vigyazat

>

Ezt a késziiléket nem szabad a nagyk6zénség szamara hozzaférheté helyekre telepiteni.

Figyelmeztetés

>

A javitas vagy szervizelés el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a gép le van valasztva a halézatrol.

>

Fontos

Minden javitasi vagy karbantartasi miiveletet szakembernek kell elvégeznie.

Fontos

>

A gépet egy, a gép kézelében, jol lathaté helyen kifliggesztendd fali Gtmutatoval egyiitt szallitjuk.

> > > Pl B

>

Fontos

A telepités utan kuldje vissza az alairt Gzembe helyezési nyomtatvany dokumentumot az Electrolux részére a
termék garanciajanak érvényesitéséhez.

>

Vigyazat

>

Vélasszon le minden energiaforrast, és hagyja kihlni a vasaléhengereket, miel6tt barmilyen beavatkozast vé-
gezne a gépen.
A vasaléhenger magas hémérséklete sulyos égési sértiléseket okozhat; kerilje a forré fellletek érintését.

>

Veszély

>

Soha ne vasaljon, ha az ujjvédé nem miikodik.

& Fontos &

A gépek megfelelnek az eurépai EMC-iranyelvnek (elektromagneses kompatibilitas). Ezeket laboratériumban
tesztelték és jovahagytak. Ezért tilos vezetékeket vagy nem arnyékolt elektromos kabeleket elhelyezni a szekré-
nyekben, a kdbelszalakban vagy a kabelek valyuiban.
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A Fontos A

Kulonésen nem ajanlott a gépet szintetikus padléburkolatra telepiteni. A dorzsvillamossag akadalyoz-
hatja a gép j6 miikodését

Semmilyen koriilmények kozott nem szabad gazfiitésii gépet olyan épiiletben elhelyezni, amelyben vegy-
tisztité gép is talalhaté.

Ez a sajat maga és masok biztonsaga szempontjabdl kiilonésen fontos. Ennek kévetkezménye a garan-
cia azonnali megsziinése.

A Fontos A

Ha a gépet automatikus hajtogatasi iizemmodban hasznalja, elkaphatja az ujjait, amikor a lapeltavolito
miikodtetéelem az antisztatikus szerkezettel egyiitt fel/le mozog, valamint a hajtékar mozgatasakor.
Ne miikodtesse a gépet anélkiil, hogy elétte kikapcsolna.

& Vigyazat A

Sajat biztonsaga érdekében tilos és veszélyes a vasaléhenger forrasztasa. Ha szivargas lép fel, soha ne
probalja meg sajat maga megjavitani. Kérjen tanacsot miiszaki osztalyainktol.

/N /AN

A gép a védéburkolat nélkil is miikédhet, ha az aramellatas nincs megszakitva.

Zarja el a f6 levalaszto kapcsolét egy lakattal.

Zarja el a g6zbevezetd szelepeket.

Ha gazszagot észlel, zarja el a gazt, nyissa ki az ablakokat, ne kapcsoljon be semmilyen kapcsolét, és fi-
gyelmeztesse a karbantartast végzo szervizt.

A garancia megsziinhet, ha ezeket az utasitasokat nem tartjak be.

1.4.1 Ovintézkedések a hasznalathoz

* A gépet gyermekek nem hasznalhatjak.

* Ezt a vasalogépet kizardlag olyan, gépi vasalasra alkalmas textilidkhoz szabad hasznalni, amelyeket el6zbleg és
kizardlag vizben kimostak

» Ez a gép professzionadlis hasznalatra készilt, és kizardlag szakképzett személyzet hasznalhatja.

» A takardkat nem szabad vasalni.

* Ne vasalja az olddszerrel, festékkel, viasszal, zsirral vagy barmilyen kénnyen gyulékony termékkel bevont
vasznat.

» Gazzal fitott gép esetén ne szerelje fel a gépet olyan helyiségben, ahol vegytisztité gép vagy mas hasonlé gép
talalhato.
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1.4.2 Szimbdlumok

Figyelem.
Egy egyenl6 oldali haromszogben 1év6 felkialtdjel fontos tanacsokat ad a felhasznalénak a hasznalatra, a szervizelés-
re és a veszélyes korlilményekre vonatkozéan

Figyelem, veszélyes aram jelenléte.
Egy villam, amelynek végén egy nyil van egy egyenld oldali haromszdgben, figyelmezteti a felhasznalét, hogy szige-
teletlen ,veszélyes aram” van jelen, amelynek intenzitasa elegend6 ahhoz, hogy aramitést okozzon.

Figyelem, forro felllet.
Ez a szimbdélum arra figyelmezteti a felhasznalét, hogy a késziilék magas hémérsékletd, sulyos égési sériiléseket
okozhat. Egyes fellletek elérhetik a 200 °C (392 °F) h6mérsékletet is.

A gép hasznalata el6tt olvassa el az utmutatét.

=

Vigyazat, ne mikddtesse a késziléket, ha le van véve a készllékhaz.
Ez a szimbolum arra figyelmezteti a felhasznalét, hogy a gép belsejében olyan mechanizmusok vannak, amelyek ve-
szélyesek lehetnek. A védéburkolatnak hasznalat kézben a helyén kell lennie.
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1.4.3 Személyi védoéfelszerelések

Az alabbiakban talalhaté gép hasznos élettartamanak kulonféle fazisai alatt hasznalandé
szemelyi védbfelszerelések (PPE) dsszefoglald tablazata.

Fazis Védéruhazat Biztonsagi Kesztyl Szemiiveg Fllvédék Maszk Véddsisak
labbeli

Szallitas X @)

Kezelés X o

Kicsomago-

las X 0

Telepités X 0

Normal

hasznalat X X X

Beallitasok X

Rutips’zerﬁ X X o

tisztitas

Rendkiviili

tisztitas 0 X X o

Karbantartas O X @)

Szétszerelés @) X @)

Leselejtezés (0] X (0]

Jelmagyarazat: X : Személyi védbfelszerelés szukséges; O : Személyi véddfelszerelés
rendelkezésre all vagy szUkség esetén hasznalando.

Normal hasznalat: EIS kell irni, milyen munkavédelmi labbelit lehet viselni nedves padlon.
Hasznaljon tovabba szemuveget és kesztylt a vegyszerek kezeléséhez.
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1.4.4 Vészleallitas

A vészleallitast fel kell oldani, kiildnben a gép nem fog miikédni (a piros gombot jobbra kell forditani).

Ha a gépet valamilyen okbdl le kell allitani, rendellenes vagy veszélyes Gizemelés esetén nyomja meg a vészleallitas
gombot.

A vészleallitast az 6ramutato jarasaval megegyezd iranyban elforgatva oldja fel csak akkor, miutan ellendrizte, hogy
mi valtotta ki ezt a ledllast.
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1.5 Megjegyzés a valtoaramu motorhoz

A készulék az EN 60204-1:1997 szabvanynak megfelelen valtdaramu tapot kap, az alabb részletezett jellemzdk
szerint:

4.3.2 Valtdbaramu tap

Fesziiltséq:

Egyenaram: 0,9-t6l 1,1-ig terjed® névleges feszliliség.

Frekvencia:

0,99-t61 1,1-ig terjedd névleges frekvencia folyamatosan.

0,98-t61 1,02-ig révid id6tartam.

Harménia:

A harmonikus torzulds nem haladhatja meg az aram alatti vezettk teljes r.m.s. fesziltségének 10%-at a masodiktol
az 6todik harménia 6sszegére vetitve. Az aram alatti vezetdk teljes r.m.s. feszlltségének 2%-a engedélyezett a hato-
diktdl a 30. harmodnia dsszegére vetitve.

Fesziiltségi egyensulyhiany:

Sem a negativ szekvencia elem fesziiltsége, sem a harom fazisban Iév6 zér6 szekvencia elem fesziltsége nem ha-
ladhatja meg a pozitiv szekvencia elem 2%-at.

Fesziiltségkimaradas:

Fesziiltségkimaradas vagy 3 masodpercnél nem hosszabb ideig tartd nulla fesziltség az aramciklusban barmely vé-
letlenszer( pillanatban. A feszultségkimaradasok k6z6tt nem telhet el 1 masodpercnél hosszabb idé

Fesziiltségesések:

A fesziiltségesések egynél tobb ciklusban nem haladhatjak meg az aram csucsfesziltségének a 20%-at. Az egy-
mast kdvetd feszilltségesések kdzodtt nem telhet el 1 masodpercnél hosszabb id8.
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1.6 LoTo eljaras

A hasznalati utasitas elejére betett piros jelzés szisztematikusan mutatja az alabb leirt LoTo eljarast. Ez a jelzés tet-
szés szerint eltavolithatd és megjelenithetd a készlilék kozelében, hogy emlékeztesse a karbantarté személyzetet a
biztonsagi utasitasok betartasara.

Mindig gondosan be kell tartani a 2., 3. és 4. pontot, miel6tt barmilyen javitast vagy kar-

bantartasi munkat végeznének a késziléken.

Forgassa OFF allasba a
fékapcsolot, majd zarja le
lakattal a fogantyut az eb-
bél a célbdl biztositott ha-
rom nyilas egyikén.

Zarja le a tobbi bejové ve-
zeték (g6z, gaz, meleg fo-
lyadék, sritett levegd)
szelepeit, és régzitse la-
kattal a fogantyut.

TLLTTLD

Nyissa meg a rogzitett vé-
déelemeket (hazakat, aj-
tokat) a kapott kulccsal
vagy egy specialis
szerszammal.

Végezze el a karbantarta-
si munkat.

= O =

TTLTLTL
TLLLTY
T

\

Csukja le és gondosan zarja le a rogzitett védéelemeket.
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Nyissa meg Ujra a zarészelepeket és a fékapcsolot.

1.7 Munkahelyi vilagitas

A vilagitast ugy kell megtervezni, hogy a kezelének ne kelljen erbltetnie a szemét; mindenféle vakitas nélkul egysé-
gesnek kell lennie, tovabba elegendének az esetleges veszélyforrasok észlelésére.

A ruhaipar altal a szOvetek vizsgalatahoz ajanlott munkahelyi atlagos vilagitasi érték 500 lux.

Amikor csak lehet, a munkahelyet nappali fénnyel kell megvilagitani.
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2 Kezelés

A Fontos &

Ezeket a mlveleteket kotelez8en szakérts kezel6kkel kell elvégeztetni.

2.1 Kicsomagolas

A gépben meg kellett talalnia egy hasznalati utmutatét és a gépburkolatok kinyitasahoz sziikséges kulcsokat.

A vasalogép a célallomastol fliggéen dnmagaban, illetve szallitdshoz hasznalt raklapon és/vagy mianyag foliaval
korbetekerve kertl kiszallitasra.

Egyes esetekben eléfordul, hogy rekeszben vagy tengeri csomagolasban (fadobozban) szallitjak ki.
Tekerje le a mianyag foliat, illetve tavolitsa el a fat egy kulccsal.

/\ Vigyazat /\

Ellenérizze, hogy nem kdvetkezett-e be sérilés szallitas kézben.

2.2 Emelés villas targoncaval.

/N Figyelmeztetés /\

Tilos a hosszanti oldalrdl villas targoncaval mozgatni a késziiléket (az alabbi abratdl barhogyan eltéré moédon). A
készulék alatt rogzitett alkatrészek allapotromlasanak Iényeges kockazata.

Ezt el6Irdl vagy hatulrdl, illetve a gép kézepén lehet elvégezni, legalabb 1,50 m (59") hosszisagu villakkal és csak a
raklapot hasznalva.
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2500 daN) |

L>4m

B

2.3 Emelés anyagmozgaté hevederekkel

Ebben az esetben emelés csak anyagmozgaté hevederekkel végezhet6 (C: min. 2500 daN kapacitas / L: min. 4 m
hossz), amelyek elbirjdk a készulék sulyat.

& Vigyazat A

Ugyeljen ra, hogy a hevedereket helyesen vezesse, kézben vigyazzon, nehogy benyomédjanak a készilék
elemei.

A Vigyazat &

A burkolat benyomdédasanak elkeriilése érdekében soha ne masszon vagy alljon fel a késziilék tetejére.

2.4 Mozgatas a foldon

A gép vaza két parhuzamos gerendabdl all, ami lehet6vé teszi a talajon valé mozgatast gérgék, csuszdsinek vagy
egy kocsi segitségével.

A két kezel6szog (B) hasznalhato a gép hidraulikus emel&kkel vagy rudakkal térténd felemelésére, hogy a gorgdket
a gerenda alé lehessen csusztatni.
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3 Telepités:
3.1 Adagolédobozok felszerelése IC6 48xx alap vagy LF modellhez

A Important A

A gép Uzembe helyezése el6tt az adagolédobozokat kbtelez8en vissza kell helyezni a miikddéképes helyikre.

& Vigyazat A

Ehhez nagyon hosszu gépeknél (IC64825, 1IC64828 vagy IC64832) ajanlott, hogy az alkatrészt két személy kezelje

3.1.1 Az alsé adagolédoboz visszahelyezése:

& Vigyazat A

Ezt az als6 adagolédobozt vissza kell helyezni, mielétt a gépet leveszi a raklaprol.

1. Ehhez csavarja ki a rogzit6csavarokat egy 13 mme-es villaskulccsal a szallitéraklaprol.

2. Orizze meg a csavarokkal és técsavarokkal egyiitt a szallitasi bilincseket, hogy ha késébb meg kell emelni a ké-
szuléket, Ujra 6ssze tudja Sket

Forgassa a dobozt maga felé, nagyon hosszu gépeknél ajanlott, hogy 2 ember kezelje az alkatrészt.
A nagyobb kénnyebbség érdekében forditsa el a fogado talcat, és helyezze a dobozt a dobozok tartéira.
5. Huzza meg a doboz 2 csavarjat Loctite 243 vagy ezzel egyenértékli menetzar alkalmazasaval.

P
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3.1.2 Az adagolédoboz visszahelyezése:

w

. Csavarja ki a kapcsolotartaly 4 csavarjat
. Vegye ki a tanyért, Ugyelve a tanyértartokkal és mas alkatrészekkel valé itk6zésekre. Javasoljuk, hogy 2 személy

kezelje az alkatrészt.
Forgassa el a talcat, és helyezze a helyére
Huzza meg a tartély 4 csavarjat Loctite 243 vagy ezzel egyenérték(i menetzar alkalmazésaval.
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3.2 Telepités

A vasalogépet a raklap eltavolitasa el6tt a végleges helyére kell szallitani a mosodaban.

A telepitést hozzaért6 technikusoknak kell lebonyolitaniuk a helyi eléirasoknak és szabalyozasoknak megfelelSen.
Amikor nincsenek helyi el6irasok és szabalyozasok, a telepitésnek a vonatkozo6 eurdpai szabvanyoknak kell
megfelelniik.

A készlléket tokéletesen egyenletes, erls és vizszintes fellletre kell telepiteni, amely képes ellenalini a miszaki jel-
lemz8k kozott feltlintetett er6knek.

Gondosan zsirtalanitsa a talajt és a gép talpat.
Ha van sz6nyeg, akkor azt ajanlott eltavolitani a padlo azon részérél, amelyre a gép tdmaszkodni fog.

* Avizszint beallitasat a készilék talpan elhelyezett vizmértékkel kell végezni.

* Hagyjon legalabb 5 mm helyet a padlo6 és a tokok kozo6tt. A vasaldgépnek a négy allithato laban kell allnia.

» Olyan helyen kell felallitani a vasalogépet, ahol a felhasznalé kénnyen hozza tud férni, a szerviztechnikus pedig el
tudja végezni a munkajat.

» Hagyjon legalabb 1 métert (40”) (az EN 60204 szabvany ajanlasa szerint) a készUllék, a falak, illetve az oldalt talal-
haté mas készilékek kozott.

~— =" _1m (40"

Vegye azonban figyelembe, hogy ha teheti, ajanlott elegendd helyet hagyni a flitédoboz karbantartasahoz, hogy ne
kelljen a gépet elmozditani (minimalis A hossz a bal oldalon).

A vasaldgépek négy szintez6csavarral vannak ellatva a szintezés megkdnnyitése érdekében (egy-egy a talplemez
minden sarkan). A padléfeliilet sériilésének elkerllése érdekében helyezzen 10 cm-es (4") négyzet alaku fém alaté-
teket vagy mas megfeleld anyagbdl készllt alatéteket a vasaldgépallvanyok ala.
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3.2.1 Hogyan kell eltavolitani a raklapot:

Ha a raklap a megfelel6 helyre kerlilt, a kdvetkezd pontok betartasaval tavolithatja el a raklapot, az On szerszamaitol
fiiggden:

Tavolitsa el a piros kezel6konzolok rogzitését (A) a gép mindkét oldalan Iévé raklaprol.

A

3.21.1 Araklapot kétkerekii targoncaval tavolitsa el:

Miutan a gépet a raklappal egyutt a foldre helyezték, célszerl kétkerekl targoncat hasznalni az alabbiak szerint,
hogy megkodnnyitse a raklap eltavolitasat és a gép barmilyen mozgatasat.
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Ha ilyen tipusu szerszam nem all rendelkezésre, kovesse a kdvetkezd fejezetben leirt eljarast a raklap eltavolitasa-
hoz a géprél.

3.2.1.2 Araklap eltavolitasa kétkerekii nélkiil:
Felszerelés:

* 01 x hidraulikus henger

* 24 x fadarab (400x70x60)

» 08 fadarab (400x150x25)

» 1 oldalsé uj tarté / 1 oldalso régi tartd

» 10jraklap, amely nem haladja meg a gép méretét.
1. LEPES:

» Ellendrizze, hogy a raklap minden szdge jol all-e a faban, hogy a raklap eltavolitasakor ne Uitk6zzon a faékekbe.

* Emelje meg a gép jobb oldalat (a gép felé fordulva) a hidraulikus hengerrel. Figyeljen a hidraulikus henger elhe-
lyezésére, tegye egy kicsit balra a henger tengelyétél (1), hogy stabil maradjon, és ne legyen rézsutos.
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3 darab faék (400x70x60)

2 db 70 mm vastagsagu és 1 db 60 mm vastagsagu.

200 mm

2x70 mm + 60 mm

+ A gép jobb oldalat engedje le az ékekre

2 (400x70x60) + 1 (400x70x60)
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2. LEPES:

Ismételje meg az 1. LEPEST a gép bal oldalan.

z

E

z

3.LEP

S:

Tavolitsa el a raklapot. Ugyanolyan méret(i, mint a gép, a raklapnak gond nélkil at kell haladnia az ékek kozott.

Figyelmeztetés
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A raklapot egyenes vonalban tavolitsa el ugy, hogy ne érintkezzen a gépet felfiggesztve tarté ékekkel.
4,

LEPES:

A biztonsag érdekében ékelje be a 2 dobozgerenda ala ( elél/hatul) a leheté legkézelebb a burkolathoz, ugyano-

lyan vastag ékkel, mint a gép oldalan:
3 darab fa (400x70x60)
2 darab 70 mm vastagsagu és 1 darab 60 mm vastagsagu.

,65,sfx)="graphics:graphicED86BBC34C4905FFF532144CCFCAC43A”
. LEPES:

Emelje fel a gépet, és vegye ki a jobb oldalrél a 60 mm vastag éket (400x70x60),
és cserélje ki egy 25 mm vastag ékre (400x150x25).

Jobb oldal: 1 (400x150x25) + 2 (400x70x60) = 25 mm + 2x70 mm = 165 mm.
Bal oldal: 2 (400x70x60) + 1 (400x70x60) = 2x70 mm + 60 mm =200 mm.

A gép két oldala k6zott 35 mm-es eltérés adodik.

.LEPES:

Emelje fel a gépet, és vegye ki a bal oldalrél a 60 mm vastag éket (400x70x60)
Jobb oldal: 1 (400x150x25) + 2 (400x70x60) = 25 mm + 2x70 mm = 165 mm.
Bal oldal: 2 (400x70x60) = 2x70 mm = 140 mm.

A gép két oldala kdz6tt 25 mm-es eltérés adodik.

.LEPES:

Emelje fel a gépet, és vegye ki a jobb oldalrél a 70 mm vastag éket (400x70x60)
Jobb oldal: 1 (400x150x25) + 1 (400x70x60) = 25 mm + 70 mm = 95 mm.

Bal oldal: 2 (400x70x60) = 2x70 mm = 140 mm.

A gép két oldala k6zott 45 mm-es eltérés adodik.

. LEPES:

Emelje fel a gépet, és vegye ki a bal oldalrél a 70 mm vastag éket (400x70x60)
Jobb oldal: 1 (400x150x25) + 1 (400x70x60) = 25 mm + 70 mm = 95 mm.

Bal oldal: 1 (400x70x60) = 70 mm.

A gép két oldala k6zott 25 mm-es eltérés adodik.

.LEPES:

Emelje fel a gépet, és vegye ki a jobb oldalrél a 70 mm vastag éket (400x70x60)
Jobb oldal: 1 (400x150x25) = 25 mm.

Bal oldal: 1 (400x70x60) = 70 mm.

A gép két oldala kdzdtt 45 mm-es eltérés adodik.
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10. LEPES:

+ Emelje fel a gépet, és vegye ki a bal oldalr6l a 70 mm vastag eket (400x70x60)
Jobb oldal: 1 (400x150x25) = 25 mm.
Bal oldal: gép a talajon.
A gép két oldala kdzott 25 mm-es eltérés adodik.

11. LEPES:

» Emelje fel a gépet, és tavolitsa el a jobb oldalrél a 25 mm vastag éket (400x150x25)
A gép a talajon van.
Megjegyzés: a régebbi szallitokonzoloknal ez is miikddik, és nem kell szétszerelni 8ket. Az Ujak lejjebb mennek,
mint a forgattyuhaz, és feltétlendl le kell szerelni 6ket, hogy a gépet a foldre lehessen tenni.
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3.2.2 A gép kiszintezése:
Allitsa be az anyakat egy villaskulccsal, és allitsa be a szaritd-vasalégépet Ugy, hogy vizszintes legyen, és a négy all-
vanya tOkéletesen fliggblegesen alljon.

A hosszanti iranyt a talplemezre helyezett vizmértékkel, a keresztiranyt pedig a gép felsé burkolatara helyezett viz-
mértékkel ellendrizze (lasd alabb)

A maximdlis allvanymagassag beallitasa 80 mm (3")
Az egyes betétek beadllitasa utan hizza meg a régzitéanyakat.

[TITIITTITTJITTTITT1]
[T T TJT T T T 1

[ /1
HERRRNNNRN/INERNNNNN

A Vigyazat

Hagyjon legalabb 5 mm helyet a padl6 és a tokok kdzott. A vasaldgépnek a négy allithatd laban kell allnia.

3.2.3 Gép opcionalis szivé adagoldasztallal

A gépet fel lehet szerelni egy szivocsatlakoz6 asztallal, amely lehetévé teszi a lepedd jobb vezetését a csatolasnal

. A szarito alatt taldlhato 2 ventilatorral mikodik, amelyek az elllsé vagy a hatsoé gerinchez vannak régzitve (a mo-
delltél figgden).

Egy csavarkulcs segitségével allitsa be az anyakat (2), és allitsa be a szarité alatt talalhaté szivoventilator-konzolok
labait (1).

A bedllitas utan rogzitse a zaréanyakat.
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3.3 Vegye le a szallitashoz felszerelt bilincseket.

A Important &

Miel6tt Gzembe helyezné a készuléket, kdtelezé levenni a kildnb6z6 szallitasi bilincseket.
A gépnek a megfelel6 helyen kell lennie, miel6tt eltavolitana ezeket a szallitasi bilincseket.

3.3.1 Az IC6 48xx FLF modellhez az adagol6 hazaba szerelt szallitasi bilincsek:
Ehhez tavolitsa el a piros szallitbhevederek rogzitécsavarjait.

Orizze meg a csavarokkal és técsavarokkal egyiitt a szallitasi bilincseket, hogy ha késébb meg kell emelni a késziilé-
ket, Ujra 6ssze tudja Sket szerelni.

A Fontos A

Soha ne mozgassa a készuléket a szallitasi kengyelek nélkal.
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3.3.2 Szallitasi szogvasak:
Csavarja ki a csavarokat, hogy a 2 piros szallitdszégvasat (B) egy kulccsal eltavolithassa.

QRIDITRV TRV TRN NIRRT
A AN
AL 08NN NN SANSNNANNANNNNNY

N
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A Vigyazat

Ne tavolitsa el ezeket a csavarokat.

Tartsa meg ezeket a szogvasakat a gép esetleges felemeléséhez.
Blokkolja a csavarokat, amelyek megtartottak ezeket a szégvasakat.
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3.4 Elektromos csatlakoztatas

/N /AN

Hasznalat el6tt a gépet a hatalyos szabvanyoknak megfeleléen, helyesen féldelt halozati aljzatba kell
csatlakoztatni.

A Fontos A

A gép mechanikai és elektromos telepitését csak szakképzett személyzet végezheti.

& Fontos A

A gép csatlakoztatdsa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy mind a halézati fesziltség megfeleld, mind a berendezés
aramellatasa elegendé.A gép tapellatasahoz csak kabelt hasznaljon.

A Vigyazat &

A fékapcsolo a készulék hatso oldalan talalhatd, és ez matricaval van azonositva.

<

Az aramellatas elektronikaja (példaul a variator vagy a sz(ir6) a fékek varatlan felengedését eredményezheti a 30
mA-s differencial aramu készllékeknél.

A be nem tervezett tevékenységek elkerilése érdekében kizardlag maradvanyaramos differencial védelmi rendsze-
reket szabad hasznalni, amelyekben a szivargasi tranziensaram tekintetében magas szintli az immunitas.

Az ilyen tipusi megszakitot tehat kertlni kell, vagy az NFC 15100 szabvany szerinti legfeljebb 300 mA értéket kell
betartani.

Az aramellatas és/vagy a gép bekapcsolt allapotaban térténé miikodés esetén a kezelé szakembereknek rendelkez-
nitk kell a kisfeszliltségl (max. 1000 V valtakozé aram vagy 1500 V egyenaram) munkavégzésre vonatkoz6 enge-
déllyel, és megfeleld biztonsagi felszerelést és szerszamokat kell hasznélniuk.

A kisfeszultségl engedélynek megfelel6en, ha a gép rendelkezik opciondlis elektrosztatikus savval, ezt a techniku-
sok tevékenysége soran le kell valasztani, kivéve, ha a technikusok rendelkeznek nagyfesziiltségl engedéllyel.
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A gép tapkabelét vezesse at a bal oldali burkolat tetején 1évé toltédo-
bozon (A) keresztul.

A gép 6sszes, villamos energiaval kapcsolatos miszaki jellemzéjének
(csatlakozas, kabelezés, ...) megismerése érdekében lasd a fliggelék-
ben talalhato fejezetet

Minden egyes készlilékhez telepitsen rogzitett multipolaris arammeg-
szakitét (vagy védoé biztositékokat) a mosoiizem f6 szekrényébe.

Csatlakoztassa a tapkabelt a gép fékapcsoldjara.
Csatlakoztassa a 3 fazist a fékapcsoléra (lasd az L1,L2,L3 jeleket), és

csatlakoztassa a foldelévezetéket ennek a fékapcsolénak a foldels-
csatlakozojara (PE).

MEGJEGYZES: be kell tartani a ventilator forgasi iranyat.

Miikodés ellendrzése (lasd a miikodés ellendrzése fejezetet
alabb)

=

PE

L1
L2
L3

..|||_

NI\, By AN

L1 L2 L3
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Halézati transzformator csatlakozasi rajzok a vevo kiilonb6z6 halozati fesziiltségeinek megfeleléen (csak
transzformatorral ellatott gépek).

400 voltos tapellatas

Mérje meg a halozati feszlltséget a transzformator pri- O 40 O
merén egy feszliltségmeérdvel (V) 0 és 400 volt kozott.

Ha a feszlltség 400 volt, ne nyuljon a transzformator
csatlakoztatasahoz, amelynek a margon feltintetett
maodon kell lennie.

@)
<@
@)
X(@)
L J
o

+15

Ha a feszlltség > 400 volt (példa: 420/230 volt), csatla- O 40 O
koztassa a szalakat a transzformatorhoz a margoén fel-
tlintetett modon.

Figyelem!
Javasoljuk, hogy ezt a megoldast akkor is alkalmaz-

za, ha a fesziiltség altalaban 400 volt, de idébeli in-
gadozasoknak lehet kitéve; igy nem alkalmaz (SN | MU | | NS | | MU | | Ne— | —

tulfesziiltséget a gép elektromos berendezéseire. . O O O . O
+15] 0 [-15]230]400] PE |

Ha a feszliliség messze < 400 volt (példa: 370/380 volt), O 400
csatlakoztassa a szélakat a transzformatorhoz a mar-
gon feltlintetett médon.

+15] 0 |-15(230]400

U<400 V
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A Fontos A

A csatlakoztatas utan ellenérizze a faziscsatlakozasok helyes sorrendjét. (Ilasd a mikodés ellenérzése fejezetet
alabb)
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3.4.1 Avezérlbaramkor tapellatasanak csatlakozasi rajzai (T2)

A tapegység éltal szolgaltatott vezériéaramkor feszlltségének 24 volt egyenfesziiltséglinek kell lennie. Az On gépé-
nek haldzati fesziiltsége altalaban 230/400 volt a fazisok kozott, ez a fesziiltség azonban eltérd lehet. A potenciomé-
ter (A) lehet6vé teszi a feszliltség beallitasat.

ov

+24Vdc

TOK:-Lambda

DRE10O-24-1

230V-50/60Hz

3.4.2 Mikodés ellendrzése

Miel6tt Gzembe helyezné a készliléket, végezze el a munkavégzési teszteket.
Az Uzemi vizsgalatot engedéllyel rendelkezé és szakképzett technikusnak kell elvégeznie.

& Vigyazat A

Ellendrizze az ,ADVANCED SETTINGS” menu ,MACHINE CONFIGURATION” almentjében, hogy a halézati
frekvencia paraméter helyesen van-e beéllitva az On elektromos hal6zatanak frekvenciajanak megfelel6 értékre
(alapértelmezett beallitas 50 Hz)

A Figyelmeztetés A

Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a ventilator a megfeleld iranyba forog. A ventilatornak a jobb oldali rekesz bel-
sejébe ragasztott nyillal jelzett iranyban kell forognia (lasd az alabbi abrat)
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A gép beinditasa el6tt ne nyomja meg az elektromos szekrényben Iévo Q5 és Q701 megszakitokat, miel6tt el-
lendérizné a ventilator forgasiranyat.

Néhany masodpercig kézzel aktivalja a megszakitot, amely a ventilator motorjat hajtja:

Ellenérizze az elektromos rajzon a megszakité nevét. Ezutan vizualisan ellenérizze a turbina forgasiranyat. Egy mat-
rica jelzi a helyes forgasmodot. Ha a kémény (B) mar csatlakoztatva van, akkor ellendrizni lehet a csovet (A).

Az FFS vasalogépnél ellendrizni kell a szij keresztbehajtasanak helyes médjat is. Ehhez néhany masodpercig lehet
aktivalni a megszakitot, amely a keresztmotort hajtja. A szijnak a megfelelé irdnyba kell mozognia. Ellenérizze az
elektromos rajzon a megszakitoé nevét. Ezutan vizualisan ellenérizze a turbina forgasiranyat.

Ha rossz iranyban forog, forditson meg a harom fazis kozul kettét a tapegység levalaszto kapcsoldjan, hogy megfor-

ditsa a ventilator forgasi iranyat.

Ellenérizze még egyszer a ventilator forgasiranyat, majd helyezze vissza a toml6t és annak gallérjat.

;A

A Figyelmeztetés &

A kidobd¢ vezérmitengelye kulcsos attételi tengellyel rendelkezik, és fontos, hogy a forgasirany helyes legyen,
kilénben fennall a veszélye, hogy bizonyos mechanikai alkatrészek megsériinek. A ventilator forgasiranyanak
ellendrzése lehetbve teszi e kockazat kikiszdbolését.

L1L2 L3

Ha a fent emlitett kiildnb6z8 pontokon elvégzett tesztek kielégitbek, a szaritdé-vasaldgép készen all a hasznalatra.
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3.5 Avasaldgép uritési rendszerének csatlakoztatasa:

A gépben meg kellett talalnia egy hasznalati Utmutatot és a gépburkolatok kinyitasahoz szikséges kulcsokat.

A vasaldgép a célallomastdl fliggéen 6nmagaban, illetve szallitashoz hasznalt raklapon és/vagy mlianyag féliaval
koérbetekerve kerul kiszallitasra.

Egyes esetekben eléfordul, hogy rekeszben vagy tengeri csomagolasban (fadobozban) szallitjak ki.
Tekerje le a mianyag foliat, illetve tavolitsa el a fat egy kulccsal.

& Vigyazat A

Ellenérizze, hogy nem kdvetkezett-e be sérilés szallitas kézben.
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3.5.1 Frissleveg6-bemenet

Ahhoz, hogy a szarité-vasaldégép a legjobbat tudja nyujtani, fontos, hogy a moséizem levegébemenete kivilrél atha-
ladjon egy nyilason.

Az érkez6 friss levegének meg kell egyeznie az elszivott levegd mennyiségével (lasd a ventilatorok teljesitményét
nulla nyomason a miszaki jellemz&kben)

> |

A Fontos A

Tobb gép esetén ezeket az értékeket 6ssze kell adni.

Hogy a helyiségben ne legyen huzat, legjobb a késziilék mogott levegébemenet elhelyezni.
Gazflitéses gép esetén elengedhetetlen, hogy a helyiségek szelléztetve legyenek.
A légbemenet szabad szakaszanak 5-sz6r nagyobbnak kell lennie, mint az Uritécsé szakasznak.

Ne feledkezzen meg arrél, hogy a racsok gyakran a szabad levegényilas 6sszteriletének felét elfoglaljak.
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3.5.2 Kivezetocso

Ajanlatos kiilén sima falu kivezet6csovet csatlakoztatni mindegyik szaritohoz, és ezaltal a lehet6 legkisebb ellenal-
last tAmasztani a levegének.

Ellendrizze, hogy a tengelyiranyu aramlas legalabb kétszerese legyen a vasalogép szell6ztetd ventilatora
kapacitasanak.

& Veszély A

Az égésveszély megel6zése érdekében a vasaldgépek gbzelvezetd csatornajat szigetelni kell (a megrendelének
kell elvégeznie)

& Figyelmeztetés A

Lényeges, hogy az elszivocsé atmérdjét az egyes berendezések fliggvényében ugy kell megvalasztani, hogy a

nyomasveszteség soha ne haladja meg a 200 Pa (0,029 Psi) értéket (a kornyezeti hémérsékleten mért értéket a
gép kimeneti konyoke utan legalabb 1 m-re Iév, 6 vagy 8 mm atmérdjd, a vertikalis légkivezetéhoz csatlakozta-
tott manométerrel kell mérni).

A Fontos A

Ezek a feltételek ABSZOLUT FONTOSAK a vasalogép helyes miikddése szempontjabdl.

3.5.3 Miiszaki adatok:

3.5.3.1 Elektromos, gozfiités:

A ventilator maximalis aramlasi sebessége nyomas nélkiil: 880 Pa.
A kimen6 levegé atlagos hémérséklete a gép kimeneténél:
elektromos fiités: 65 °C (149 °F)

Gozfltés: 65 °C (149 °F)

3.5.3.2 Gazflités:

A ventilator maximalis aramlasi sebessége nyomas nélkul: 880 Pa.

A kimend levegd atlagos hémérséklete a gép kimeneténél: 110 °C (212 °F)

Gazfiités esetében az égéshez szilkséges frisslevegé-ellatas nem lehet kevesebb 2 m3/h (1,17 cfm) kW-nél:
4819 gép: 78 m3/h (46 cfm)

4825 gép: 104 m3/h (61 cfm)

4832 gép: 130 m3/h (77 cfm)

& Fontos A

MEGJEGYZES: Ha az aramlas egy tulzott fejveszteség miatt nem elegendé, az egyik biztonsagi nyoméaskapcso-
|6 automatikusan kikapcsolja a fiitést.

3.5.3.3 A biztonsagi nyomaskapcsolo6 beallitasi értékei:
4819 gép: 147 Pa (15 H20mm)

4825 gép: 88 Pa (9 H20mm)

4832 gép: 49 Pa (5 H20mm)
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paa’s

3.5.4 Szell6z6csovek nyomasszabalyozasa:

A megfelel6 mikddés érdekében ezt a szellz6csdvet mindig a lehet6 legrévidebbre kell venni, és a lehetd legkeve-
sebb kanyarral kell ellatni.

Ha egy kivezetd csatorna csatlakozik egy f6csatornahoz, a beesési szég nem haladhatja meg a 45°-ot.

Ha a kivezet6 csatornatdl valé tavolsag nagyobb, mint xx méter, akkor a kivezeté csatornaban lejjebb kell sorozatos
ventilatorokat telepiteni, vagy a csé keresztmetszetét meg kell ndvelni.

példaul 2x0 mm helyett 150 mm.
A felhasznal6 biztonsaga érdekében szigetelje mindkét kivezetd csovet.
A csatornanak kifelé kell vezetnie, valamint az id6jaras és az idegen testek elleni védelemmel kell ellatni.
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3.5.5 Uritési rendszer, ha tobb szaritét kézos kivezetdcsére csatlakoztatnak (kivéve a
gazfiitéses gépeket):

Ha tobb vasaldgépet kdzos kivezetécsdvel telepitenek, a kivezetécsé keresztmetszetének a telepitett gépek szama-

nak fuggvényében kell névekednie, hogy mindegyikiuk azonos légellenédllassal mikddjon.

Hasznaljon kényodkoket (és ne T-elemeket), hogy a levegb elbre tudjon dramlani.

Az alabbi egyszerisitett abra azt az elvet mutatja, amely alapjan a kivezet6csd alakjat tervezték.

4

Vasalégépek szama D1 D2 D3 D4
A szell6z6cs6 kimeneti atméréje mm-ben 150 225 315 450
Sziikséges szell6zényilas szelvény dm?-ben 2 4 8 16
Y
> —>

|
||

[T [ T |
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T |

@D §

D1

A megadott kilritési atméré a szarité kimeneti atmérdgje.
A szaritok és az éplilet kiils6 része kdzotti csOvek keresztmetszetét az aramlas és az egyes gépek megengedett fej-
veszteségének figyelembevételével, valamint a csévek vonalvezetését (konyok és hossz) figyelembe véve kell

megtervezni.

I I B B
HENNNNNNRNRRRRRNNNN

Kérjuk, hivjon minket, ha kétségei vannak a szell6z6 berendezés elrendezésével kapcsolatban, ha meglévé beren-
dezés modositasat tervezi.
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3.6 GoOz- és kondenzviz-csatlakozok:

Mindig fennall annak a veszélye, hogy bizonyos mennyiségl viz kerul a gézbe.
Az ellatécsovek also részein viz, a felsé részeken pedig g6z aramlik.

Készitsen hattylinyak ag-T elemet a fécsdvon, hogy ez a viz ne karositsa a gép flitérendszerét. Ez biztositja, hogy

csak a g6z kertiljon ki, kondenzviz nélkiil.

[

N
S
TN
LN
A = Vasalogép
B = Vezetékcsapda (a megrendel§
szallitja)
C = Kondenzviz-visszavezetés ::> R
D = A szelep zart allasban reteszel- B
het6 ( a megrendeld szallitja)
E = Sz(iré (a megrendel6 szallitja)
F = Gézcsapda (a megrendel6 @ [I[
szallitja) S D D
G = By-pass (tliszelep) ( a megren- —

del6 szallitja)

H = Visszacsap6 szelep (a megren-
del6 szallitja)

M = Nyomasméré ( a megrendeld
szallitja)

N = Hészigetelés a csévezetékhez
(a megrendeld szallitja)

S = Biztonsagi szelep (a megrende-
16 szallitja)

V = Gézbevezetés
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3.6.1 Gobzcsatlakozas, DN 20 (3/4” BSP):

Az ugyfélnek vezetéktisztitot kell beszerelnie, ami egy manualisan elzaroé szelep off pozicidban régzitheté kerékkel
(ne hasznaljon 1/4 fordulatos szelepet) és a vasaldgép bejévé oldalan szlrével.

A megrendel6nek biztonsagi szelepet kell felszerelnie, ha a hasznalt kazan a megengedett maximalis 1000 kPa (10
bar) g6znyomas felett mikddik.

& Vigyazat &

A biztonsagi szelep csatlakoztatasa kotelez6é a nyomastartd berendezésekrél szol6 iranyelvnek (DESP) valo
megfelelés érdekében

A szelepnek CE tanusitvannyal kell rendelkeznie a IV. kategériaban.

Méretének a kazan jellemzdinek, a szelep el6tti csévezetékek térfogatanak és a védendd késziilék térfogatanak
megfeleléen kell valtoznia.

A Vigyazat A

A biztonsagi szelep kifolydcsatlakozojat feltétlenil az épuleten kivilre kell csatlakoztatni, emberi beavatkozastol
tavol (példaul a tetén).

3.6.2 Kondenzviz-csatlakozas, DN 10 (3/8” BSP):

Az Ugyfélnek a kovetkezdket kell telepitenie: egy lezart iszdval és inkondenzibilis vizelvezetd eszkozzel ellatott géz-
csapda (példa: SARCO ref. FT10C - G3/4" PN 25 vagy GESTRA ref. UNA15 h - G3/4" PN 25), egy by-pass, egy visz-
szacsapo szelep és egy kézi zardszelep, amely kikapcsolt alldsban reteszelhetd.

& Vigyazat A

Korulbelll 10 méter utan a kondenzatum-visszavezeté csdvekben tul nagy a nyomasveszteség.
Ezért az atmérdjét a csdvek hosszanak megfeleléen kell kiszamitani a Iégtelenitéktél a befogadé tartalyig, a
megengedett nyomas = max. 300 kPa (3 bar) értékéhez képest.

\/
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3.6.3 D.E.S.P.jévahagyas

Ez a nyomasra vonatkoz6 miiszaki nyomtatvany egy olyan szerelvényre vonatkozik, amelyet a kdvetkezdk alkotnak:
- a 2014/68/EU iranyelv 4. cikke és Il. melléklete szerint IV. kockazati kategoriaba sorolt palack,

- csOvezetékek (DN20), amelyek megfelelnek a 2014/68/EK iranyelv 4. cikkének 3. pontjaban foglaltaknak.

Gyarto:

Electrolux Laundry System France SNC

52, Rue Pasteur

BP6

10430 Rosiéres-Prés-Troyes

A henger miiszaki adatai:

Maximalis izemi nyomas 1000 kPa (10 bar)
Uzemi hémérséklet, min/max: 15°C/184°C
A berendezés térfogata nyomas alatt: lasd a kovetkezd tablazatot
Nyomasteszt: 1500 kPa (15 bar) 20 °C-on
A készlilék biztonsaganak nyomasmentesitése 1000 kPa (10 bar)
Varhato hasznalat: Gozfiités

Vasalogép 4819 4821 4825 4828 4832
A berendezés térfo- 300 335 398 431 497

gata nyomas alatt
(dm3)
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3.7 Gazcsatlakoztatas:

A Vigyazat A

A késziléken a telepitést, a bekotést és a gazfogadd modositasokat kizardlag képesitett személyzet végezheti.
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3.7.1 Gazellatas, DN 20 (3/4” BSP):

Az Ugyfélnek foldgaz hasznalata esetén szlir6t és kézi elzard szelepet kell felszerelnie a készulék fogado oldalara.
Butan vagy propan esetén az tigyfélnek szlrét, kézi elzaré szelepet és nyomascsokkentét kell felszerelnie.
Csatlakoztassa a telepitést a gép hatlapjan.

o O

o A:Légszird

+ B: Gazégb

* G: Gazbevezetés
* |: Favokak

* S: Szerviztartaly
* V: Venturik

Ha a gép 300 mbar-os gazhalbzatra vagy kézvetlenil egy gazpalack mégé van csatlakoztatva, akkor a géphez a le-
hetd legkdzelebb kotelezé nyomascsokkentd szelepet beépiteni.
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300 mbar

| | 1, | | [
IIRNRRRRRRNNNNNNEEN IIINRRRRRRRRNNENNEE

Ha a gaz bemeneti nyomasa (P1) megegyezik a gép névleges nyomasaval (P2), akkor a gép indl’tlésakor a lehetd
legkdzelebb lehet egy tartalyt elhelyezni a géphez, hogy védelmet nyujtson a nyomasesés ellen. Es ndvelje a gazve-
zeték atmérgjét, hogy az aramlasi sebességet lehetévé tegye.

4

g
Om,
‘ (3. 75 Y

Il)

I i
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1m (39.4")

3.7.2 A gaztipusanak meghatarozasa:

Ellendrizze az ugyféllel, hogy milyen tipusu gazzal fogja ellatni a gépet. Ennek a gaztipusnak megfeleléen a gépet a
megfelelé gaztipusra kell beallitani. A vasaléval hasznalhato kilonb6zé gazokat lasd a fiiggelék ,,Gazbeallitasok jel-
lemzd&i” cimii fejezetében

A gaznyomast a gépet ellatd gaztipus hatarozza meg. A gazszelepet és a befecskendez6ket ennek a nyomasnak és
gaztipusnak megfeleléen kell beallitani a gép méretével 6sszhangban.

A teljes informacioért tekintse meg a fliggelék ,Gazbeallitasok jellemzéi” cim(i fejezetét.

3.7.3 Gazszelep beallitasa

A gépet a gyarban foldgazzal tesztelték.

Ha foldgazzal Gzemel, ellenérizze, hogy a szelep még mindig foldgaz beallitasban van-e.
Mas tipusu gaz esetén a gazszelepet kell beallitani.

A gazszelep beallitasahoz lasd a ,Gazbeallitasok jellemzéi” cimi fliiggeléket.

3.7.4 Injektorok beallitasa

A gépet a gyarban foldgazzal tesztelték.

Ha féldgazzal lzemel, ellendrizze, hogy a fuvékak még mindig féldgaz beéllitdsban vannak-e.
Mas tipusu gaz esetén fuvokat kell beallitani.

A fuvokak beallitasahoz lasd a ,Gazbeallitasok jellemzdi” cimi figgeléket.
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3.8 Hasznalat el6tti ellendrzés

3.8.1 Pozicional6 gorgo forgasanak ellendrzése

A jobb oldali egységben a meghajtétarcsa és a henger koz6tt talalhatd gérgék nem foroghatnak folyamatosan a gép
mikodése kdzben.

A Vigyazat A

Ezt az ellenbrzést a gép telepitésekor és havonta egyszer kell elvégezni.

Ha a gorgdk allanddan forognak, akkor a henger mechanikai kopasanak elkeriilése érdekében hivja a szakembert,
hogy allitsa be a lemezt.

4 Mellékletek

4.1 Csomagolas - Tomeg
A vasalogépet egy szallitasi raklaphoz régzitik.
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Yy 1V
1: Azonosito tabla
2: Beallitasi cimke (csak gaziizem( géphez)
411 Modell: IC6 48xx alap:
Vasalasi szélesség Egysé-
gek
Csomagolasi méretek (raklap vagy rekesz)
Hossz (A) mm
Szélesség (B) mm
Magassag (C) raklap mm
Magassag (C) rekesz mm
Tomeg, kg (gép + rekesz)
Toémeg, gazflités kg
Toémeg, elektromos fiités kg

Toémeg, goézflités

kg

AN

1,9m

2720
1200
1480
1600

855

855

900

21m

2930
1200
1480
1600

945

945

990

2,5m

3350
1200
1480
1600

1045

1045

1120

2,8 m

3550
1200
1480
1600

1150

1150

1190

3,2m

3980
1200
1480
1600

1240

1240

1295
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4.1.2 Modell: IC6 48xx LF, hosszusag 6sszehajthato:

Vasalasi szélesség Egysé- 1,9m 21m 25m 28m 32m
gek
Csomagolasi méretek (raklap vagy rekesz)
Hossz (A) mm 2720 2930 3350 3550 3980
Szélesség (B) mm 1200 1200 1200 1200 1200
Magassag (C) raklap mm 1480 1480 1480 1480 1480
Magassag (C) rekesz mm 1600 1600 1600 1600 1600

Tomeg, kg (gép + rekesz)

Tomeg, gazfiités kg 950 1045 1145 1245 1345
Toémeg, elektromos fiités kg 950 1045 1145 1245 1345
Tomeg, gézfiités kg 970 1080 1190 1295 1390

4.1.3 Modell: IC6 48xx FLF adagold, hosszhajtas:

Vasalasi szélesség Egysé- 1,9m 21m 25m 28m 32m
gek
Csomagolasi méretek (raklap vagy rekesz)
Hossz (A) mm 2720 2930 3350 3550 3980
Szélesség (B) mm 1350 1350 1350 1350 1350
Magassag (C) raklap mm 1670 1670 1670 1670 1670
Magassag (C) rekesz mm 1780 1780 1780 1780 1780

Tomeg, kg (gép + rekesz)

Tomeg, gazfiités kg 1285 1390 1485 1590 1700

Tomeg, elektromos flités kg 1285 1390 1485 1590 1700

Témeg, gézfiités kg 1325 1425 1530 1630 1735
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4.1.4 Modell: IC6 48xx R Hatso terhelés eltavolitasa:

Vasalasi szélesség Egységek 1,9m 21m 25m 28m 32m

Csomagolasi méretek (raklap vagy rekesz)

Hossz (A) mm 2780 2980 3410 3620 4040
Szélesség (B) mm 1775 1775 1775 1775 1775
Magassag (C) raklap mm 1480 1480 1480 1480 1480
Magassag (C) rekesz mm 1600 1600 1600 1600 1600

Tomeg, kg (gép + rekesz)

Témeg, gazfiités kg 1130 1235 1340 1440 1555

Toémeg, elektromos fiités kg 1130 1235 1340 1440 1555

Toémeg, gbzfiités kg 1170 1275 1375 1480 1595



52 Telepitési utmutatoé

4.2 Miszaki jellemzok
4.2.1 Modell: IC6 48xx Basic

Els6 szint: El6Inézet
Masodik szint: Hatso nézet és bal oldali nézet

Harmadik szint: Fellilnézet
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%-0s maradék nedvességtartalom és
100 %-os hengerhasznositas mellett (az
1ISO 93.98 szabvany szerint).

Gozfiités

Telepitési utmutaté 53
Gép jellemzéi | tipusa Egﬁé' 4819 4821 4825 4828 4832
A Teljes szélesség mm 2575 2785 3205 3415 3835
B Vasaldgép szélessége mm 1910 2120 2540 2750 3170
(o Szélesség a labak kozott mm 2300 2510 2930 3140 3560
Henger atméréje, gaz- / elektromos fiités mm 479 479 479 479 479
Henger atmérdje, gézfiités mm 457 457 457 457 457
Hatékony munkaszélesség mm 1910 2120 2540 2750 3170
Vasaldgép, alapterulet m? 2,5 2,7 3.1 3,3 3,7
Vasalé netté tdmege, gazfiités / Dubixium kg 675 740 815 875 950
henger
Vasal6 netté tdmege, elektromos fiités / kg 675 740 815 875 950
Dubixium henger
Vasalé netté tdmege, gézfiités kg 705 775 845 915 995
Vasalasi sebesség, min m/perc 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Vasalasi sebesség, max m/perc 9 9 9 9 9
Fatéfelllet, gaz- / elektromos flités m? 2,2 2,4 2,9 3,15 3,6
Futofelllet, gozfités m?2 2,1 2,3 2,7 3,0 34
Csatlakozasok
F Fékapcsolé az elektromos fékabel
csatlakoztatdsahoz
G Elektromos f6kabel bemenete
H G6zbemenet mm (%) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
Maximum halézati nyomas kPa 1000 1000 1000 1000 1000
| Visszatér6 kondenzatum mm (%) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8") 10 (3/8”) 10 (3/8”)
J Géazbevezetés mm (%) 20 (3/4”) 20 (3/14”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
K GOz vagy égett gaz elvezetése & mm 160 160 160 160 160
Elszivott levegd max. nyomas nélkul 15 ° m3/h 800 830 950 980 1010
C-on, gazfltés
Elszivott levegé max. nyomas nélkul 15 ° m3/h 740 740 880 920 960
C-on, elektromos és g6zfiités
Teljes nyomas aramlas nélkil Pa 880 880 880 880 880
Megengedett nyomasesés Uritéskor Pa 200 200 200 200 200
Fogyasztasok
Gazfités / Dubixium henger
Telepitett elektromos teljesitmény kW 1 1 1 1 1
Telepitett fitési teljesitmény kW 39 44 52 56 65
Maximalis elektromos fogyasztas kWh 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Maximalis vizparologtatasi kapacitas 50 kg/h 35 37 46 51 59
%-0s maradék nedvességtartalom és
100 %-os hengerhasznositas mellett (az
1ISO 93.98 szabvany szerint).
Elektromos fiités / Dubixium henger
Telepitett elektromos teljesitmény kW 34 37,7 44,5 48 54,8
Telepitett flitési teljesitmény kW 33,5 37,2 44 47,5 54,3
Maximalis elektromos fogyasztas kWh 32,85 36,45 43,2 46,8 53,55
Maximalis vizparologtatasi kapacitas 50 kg/h 38 40 48 51 59
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Telepitési utmutato

Telepitett elektromos teljesitmény
Maximalis elektromos fogyasztas

Maximalis g6zfogyasztas 900 kPa
nyomason

Belsé térfogatu gézhenger
Maximalis vizparologtatasi kapacitas 50
%-0s maradék nedvességtartalom és

100 %-os hengerhasznositas mellett (az
1SO 93.98 szabvany szerint).

Hoéveszteség (a telepitett flitési teljesitmény 3%-a)

kW
kWh
kg/h

dm3
kg/h

0,8
83

300
57

0,8
92

335
63

0,8
110

398
75

0,8
123

431
81

0,8
141

497
93




Telepitési utmutatoé

55

4.2.2 Modell: IC6 48xx LF, hosszusag 6sszehajthaté
Els6 szint: El6Inézet

Masodik szint: Hatsé nézet és bal oldali nézet

Harmadik szint: Felllnézet
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%-0s maradék nedvességtartalom és
100 %-os hengerhasznositas mellett (az
1ISO 93.98 szabvany szerint).

Gozfiités

56 Telepitési utmutato
Gép jellemzsi / tipusa Egﬁé' 4819 4821 4825 4828 4832
A Teljes szélesség mm 2575 2785 3205 3415 3835
B Vasaldgép szélessége mm 1910 2120 2540 2750 3170
C Szélesség a labak kozott mm 2300 2510 2930 3140 3560
Henger atméréje, gaz- / elektromos fiités mm 479 479 479 479 479
Henger atmérdje, gézfiités mm 457 457 457 457 457
Hatékony munkaszélesség mm 1910 2120 2540 2750 3170
Vasaldgép, alapterulet m? 2,5 2,7 3.1 3,3 3,7
Vasalé netté tdmege, gazfiités / Dubixium kg 770 810 875 940 1015
henger
Vasal6 netté tdmege, elektromos fiités / kg 770 810 875 940 1015
Dubixium henger
Vasalé netté tdmege, gbzfiités kg 805 845 905 975 1035
Vasalasi sebesség, min m/perc 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Vasalasi sebesség, max m/perc 9 9 9 9 9
Fatéfelllet, gaz- / elektromos flités m? 2,2 2,4 2,9 3,15 3,6
Futofelllet, gozfltés m?2 2,1 2,3 2,7 3,0 34
Csatlakozasok
F Fékapcsolé az elektromos fékabel
csatlakoztatdsahoz
Elektromos f6kabel bemenete
H G6zbemenet mm (“) 20 (3/4”) 20 (3/14”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
Maximum halézati nyomas kPa 1000 1000 1000 1000 1000
1 Visszatérd kondenzatum mm () 10 (3/8”) 10 (3/8") 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”)
Géazbevezetés mm () 20 (3/4”) 20 (3/14”) 20 (3/4”) 20 (3/14”) 20 (3/4”)
K GOz vagy égett gaz elvezetése & mm 160 160 160 160 160
Elszivott levegd max. nyomas nélkul 15 ° m3/h 800 830 950 980 1010
C-on, gazfltés
Elszivott levegé max. nyomas nélkul 15 ° m3/h 740 740 880 920 960
C-on, elektromos és go6zfités
Teljes nyomas aramlas nélkil Pa 880 880 880 880 880
Megengedett nyomasesés uritéskor Pa 200 200 200 200 200
Fogyasztasok
Gazfiités / Dubixium henger
Telepitett elektromos teljesitmény kW 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
Telepitett fitési teljesitmény kW 39 44 52 56 65
Maximalis elektromos fogyasztas kWh 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
Maximalis vizparologtatasi kapacitas 50 kg/h 35 37 46 51 59
%-0s maradék nedvességtartalom és
100 %-os hengerhasznositas mellett (az
1ISO 93.98 szabvany szerint).
Elektromos fiités / Dubixium henger
Telepitett elektromos teljesitmény kW 34,3 37,8 44,6 48,2 55
Telepitett flitési teljesitmény kW 33,8 37,3 43,9 47,7 54,6
Maximalis elektromos fogyasztas kWh 32,85 36,45 43,2 46,8 53,55
Maximalis vizparologtatasi kapacitas 50 kg/h 38 40 48 51 59




Telepitési utmutatoé
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Telepitett elektromos teljesitmény
Maximalis elektromos fogyasztas

Maximalis g6zfogyasztas 900 kPa
nyomason

Belsé térfogatu gézhenger
Maximalis vizparologtatasi kapacitas 50
%-0s maradék nedvességtartalom és

100 %-os hengerhasznositas mellett (az
1SO 93.98 szabvany szerint).

Hoéveszteség (a telepitett flitési teljesitmény 3%-a)

kW
kWh
kg/h

dm3
kg/h

1.4
1,2
83

300
57

1.4
1,2
92

335
63

1.4
1,2
110

398
75

1,4
1,2
123

431
81

1.4
1,2
141

497
93
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Telepitési utmutato

4.2.3 Modell: IC6 48xx FLF adagol6, hosszhajtas

Els6 szint: El6Inézet
Masodik szint;: Hatulnézet és bal oldali nézet

Harmadik szint: Felllnézet
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%-0s maradék nedvességtartalom és
100 %-os hengerhasznositas mellett (az
1ISO 93.98 szabvany szerint).

Gozfiités

Telepitési utmutaté 59
Gép jellemzéi | tipusa Egﬁé' 4819 4821 4825 4828 4832
A Teljes szélesség mm 2575 2785 3205 3415 3835
B Vasaldgép szélessége mm 1910 2120 2540 2750 3170
(o Szélesség a labak kozott mm 2300 2510 2930 3140 3560
Henger atméréje, gaz- / elektromos fiités mm 479 479 479 479 479
Henger atmérdje, gézfiités mm 457 457 457 457 457
Hatékony munkaszélesség mm 1910 2120 2540 2750 3170
Vasaldgép, alapterulet m? 3 3,25 3,72 4 4,45
Vasal6 netté tdomege, gazfiités / Dubixium kg 1030 1100 1185 1260 1330
henger
Vasal6 nett6 tdmege, elektromos fiités / kg 1030 1100 1185 1260 1330
Dubixium henger
Vasalé netté tdmege, gézfiités kg 1100 1135 1215 1295 1365
Vasalasi sebesség, min m/perc 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Vasalasi sebesség, max m/perc 9 9 9 9 9
Fatéfelllet, gaz- / elektromos flités m? 2,2 2,4 2,9 3,15 3,6
Futofelllet, gozfités m?2 2,1 2,3 2,7 3,0 34
Csatlakozasok
F Fékapcsolé az elektromos fékabel
csatlakoztatdsahoz
G Elektromos f6kabel bemenete
H G6zbemenet mm (%) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
Maximum halézati nyomas kPa 1000 1000 1000 1000 1000
| Visszatérd kondenzatum mm (%) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”)
J Gazbevezetés mm (%) 20 (3/4”) 20 (3/14”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
K GOz vagy égett gaz elvezetése & mm 160 160 160 160 160
Elszivott levegd max. nyomas nélkul 15 ° m3/h 800 830 950 980 1010
C-on, gazfltés
Elszivott levegé max. nyomas nélkul 15 ° m3/h 740 740 880 920 960
C-on, elektromos és g6zfiités
Teljes nyomas aramlas nélkil Pa 880 880 880 880 880
Megengedett nyomasesés Uritéskor Pa 200 200 200 200 200
Fogyasztasok
Gazfités / Dubixium henger
Telepitett elektromos teljesitmény kW 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Telepitett fitési teljesitmény kW 39 44 52 56 65
Maximalis elektromos fogyasztas kWh 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Maximalis vizparologtatasi kapacitas 50 kg/h 35 37 46 51 59
%-0s maradék nedvességtartalom és
100 %-os hengerhasznositas mellett (az
1ISO 93.98 szabvany szerint).
Elektromos fiités / Dubixium henger
Telepitett elektromos teljesitmény kW 34,6 38,2 45 48,5 55,3
Telepitett fiitési teljesitmény kW 34,3 37,9 44,7 48,2 55
Maximalis elektromos fogyasztas kWh 32,85 36,45 43,2 46,8 53,55
Maximalis vizparologtatasi kapacitas 50 kg/h 38 40 48 51 59
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Telepitési utmutato

Telepitett elektromos teljesitmény
Maximalis elektromos fogyasztas

Maximalis g6zfogyasztas 900 kPa
nyomason

Belsé térfogatu gézhenger
Maximalis vizparologtatasi kapacitas 50
%-0s maradék nedvességtartalom és

100 %-os hengerhasznositas mellett (az
1SO 93.98 szabvany szerint).

Hoéveszteség (a telepitett flitési teljesitmény 3%-a)

kW
kWh
kg/h

dm3
kg/h

1,75
1,5
83

300
57

1,75
1,5
92

335
63

1,75
1,5
110

398
75

1,75
1,5
123

431
81

1,75
1,5
141

497
93
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4.2.4 Modell: IC6 48xx R hatso terhelés eltavolitasaval

Els6 szint: El6Inézet
Masodik szint: Bal oldali nézet
Harmadik szint: Hatulnézet és fellilnézet
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%-0s maradék nedvességtartalom és
100 %-os hengerhasznositas mellett (az
1ISO 93.98 szabvany szerint).

Gozfiités

62 Telepitési utmutato
Gép jellemzsi / tipusa Egﬁé' 4819 4821 4825 4828 4832
A Teljes szélesség mm 2575 2785 3205 3415 3835
B Vasaldgép szélessége mm 1910 2120 2540 2750 3170
C Szélesség a labak kozott mm 2300 2510 2930 3140 3560
Henger atméréje, gaz- / elektromos fiités mm 479 479 479 479 479
Henger atmérdje, gézfiités mm 457 457 457 457 457
Hatékony munkaszélesség mm 1910 2120 2540 2750 3170
Vasaldgép, alapterulet m? 4,2 4,55 5,20 5,55 6,25
Vasalé netté tdmege, gazfiités / Dubixium kg 855 940 1025 1100 1180
henger
Vasal6 netté tdmege, elektromos fiités / kg 855 940 1025 1100 1180
Dubixium henger
Vasalé netté tdmege, gbzfiités kg 895 980 1065 1140 1220
Vasalasi sebesség, min m/perc 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Vasalasi sebesség, max m/perc 9 9 9 9 9
Fatéfelllet, gaz- / elektromos flités m? 2,2 2,4 2,9 3,15 3,6
Futofelllet, gozfltés m?2 2,1 2,3 2,7 3,0 34
Csatlakozasok
F Fékapcsolé az elektromos fékabel
csatlakoztatdsahoz
Elektromos f6kabel bemenete
H G6zbemenet mm (*) 20 (3/4”) 20 (3/14”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
Maximum halézati nyomas kPa 1000 1000 1000 1000 1000
1 Visszatérd kondenzatum mm (*) 10 (3/8”) 10 (3/8") 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”)
Gazbevezetés mm (“) 20 (3/4”) 20 (3/14”) 20 (3/4”) 20 (3/14”) 20 (3/4”)
K GOz vagy égett gaz elvezetése & mm 160 160 160 160 160
Elszivott levegd max. nyomas nélkul 15 ° m3/h 800 830 950 980 1010
C-on, gazfltés
Elszivott levegé max. nyomas nélkul 15 ° m3/h 740 740 880 920 960
C-on, elektromos és go6zfités
Teljes nyomas aramlas nélkil Pa 880 880 880 880 880
Megengedett nyomasesés uritéskor Pa 200 200 200 200 200
Fogyasztasok
Gazfiités / Dubixium henger
Telepitett elektromos teljesitmény kW 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
Telepitett fitési teljesitmény kW 39 44 52 56 65
Maximalis elektromos fogyasztas kWh 1 1 1 1 1
Maximalis vizparologtatasi kapacitas 50 kg/h 35 37 46 51 59
%-0s maradék nedvességtartalom és
100 %-os hengerhasznositas mellett (az
1ISO 93.98 szabvany szerint).
Elektromos fiités / Dubixium henger
Telepitett elektromos teljesitmény kW 34 37,7 44,4 48 54,8
Telepitett flitési teljesitmény kW 33,8 37,5 442 47,8 54,6
Maximalis elektromos fogyasztas kWh 32,85 36,45 43,2 46,8 53,55
Maximalis vizparologtatasi kapacitas 50 kg/h 38 40 48 51 59




Telepitési utmutatoé

63

Telepitett elektromos teljesitmény kW 1,2 1,2
Maximalis elektromos fogyasztas kWh 1 1
Maxirr]élis g6zfogyasztas 900 kPa kg/h 83 92
nyomason

Belsé térfogatu gézhenger dm3 300 335
Maximalis vizparologtatasi kapacitas 50 kg/h 57 63

%-0s maradék nedvességtartalom és
100 %-os hengerhasznositas mellett (az
1SO 93.98 szabvany szerint).

Hoéveszteség (a telepitett flitési teljesitmény 3%-a)

1,2

110

398
75

1,2

123

431
81

1,2

141

497
93

4.3 Kellékek
A burkolat belsejében elhelyezett dobozt veheti fel.

1. Az egyes gépekkel szallitott tartozékok
» 1 telepitési kézikdnyv.
» 1 kezelési kézikonyv.
» 2 elektromos kapcsolasi rajz.
* 1 belzemelési lrlap, amelyet a garancia érvényesitéséhez ki kell tolteni.
» 1 karbantartasi poszter a gép melletti falra.
» 3 kulcs a burkolatokhoz

» 2 csavar, hogy a hengert magas helyzetben tartsa a csapagytartd henger karbantartasahoz.

» 2 zarérendszer az agynemigyjté csappantyuhoz (lasd a felszerelt szallitasi bilincsek eltavolitasa fejezetet (3.

rész))

2. Az egyes gazfitéses gépekkel szallitott tartozékok

* 1 huzatgyorsito, hogy elszivja az elégett gaz maradékat, amit a kéménynél kell bekdtni (3 részben)

4.4 Zajszint

A gép altal kibocsatott levegében terjed6 zaj (a gépen az A, B, C, D pontokban végzett mérések alapjan megallapi-

tott értékek).

1m
(407)

(407)




64 Telepitési utmutato

Sulyozott hangnyomasszint (A) dB Vasalasi
(A)-ban szélesség 1,9 m 21m 2,5m 2,8m 3,2m
A pont 65 65 65 65 65
. B pont 64 64 64 64 64
Vasaldégép (alap)
C pont 69 69 69 69 69
D pont 68 68 68 68 68
A pont 65 65 65 65 65
o ) . B pont 64 64 64 64 64
Vasaldgép hajtogato (LF)
C pont 69 69 69 69 69
D pont 68 68 68 68 68
A pont 73 73 73
. . ) . B pont 73 73 73
Adagold, vasalégép hajtogato (LF)
C pont 72 72 72
D pont 72 72 72
A pont 65 65 65 65 65
Vasalégép hatsé tehermentesités- B pont 64 64 64 64 64
sel (R) C pont 69 69 69 69 69
D pont 68 68 68 68 68
A pont 73
Vasaldgép hajtogatd hatsé teher- B pont 73
mentesitéssel (R-LF) C pont 72
D pont 72

Fontos &

Ezt a vasalogépet csak el6zetesen kimosott és elészaritott, gépi vasalasra alkalmas textiliakhoz szabad
hasznalni.

& Fontos A

Ebben a normal hasznalati esetben nem sziikséges a szell6zévezetéket a szabad levegéhoz
csatlakoztatni.

Ellenkezd esetben a szell6z8vezetéket a lehetd legrévidebb uton és a lehetd legkevesebb hajlassal kell a szabad le-
vegbhdz csatlakoztatni.

Dontse lefelé a rugalmas tomlét a géphez képest.
Védje a szell6zbvezeték végét a rossz iddjarastol.

Ne csatlakoztassa a szell6z8vezetéket gaz-, szén-, tizelbolaj- vagy gazkazan kémeényéhez. Szét kell valasztani min-
den mas vezetéktdl is (szaritdgép, befejezd szekrény).

4.5 Elektromos tapellatas:

Az irodalmunkban emlitett fékabel-keresztmetszetek mindossze tajékoztatasul szolgalnak.

Olvassa ki az alabbi tablazatokbol azt az értéket, amely tokéletesen illeszkedik az Onék alkalmazasahoz, és amely
figyelembe veszi az izemikkel kapcsolatos kiilonb6z6 korrekcios tényezdket.
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451 1.TABLAZAT (az EN 60204-1 szamu szabvannyal 6sszhangban)

Mire vonatkoznak az értékek:
Rézvezettkkel ellatott kabel.

PVC-szigeteléssel ellatott kabel (a tdbbi szigeteléanyagot lasd a 3. TABLAZATBAN).
Kornyezeti hémérséklet max. 40 °C (a tdbbihez lasd a 2. TABLAZATOT)
Haromfazisu kabel terhelés alatt indité aram nélkal.

BT/ C/ E kabelelrendezés.
MAXIMALIS MEGENGEDHETO ARAM

Kabelkeresztmetszet Kabelvezetében Falra szerelés

vagy kabelcsatornaban fekszik

B2-n keresztiil Cc
3x1,5mm? 12,2 A 152 A
3x2,5mm? 16,5 A 21A
3 X4 mm? 23A 28A
3 x6 mm? 29A 36A
3x10 mm? 40 A 50 A
3x16 mm? 53A 66 A
3 x25 mm? 67 A 84 A
3 x 35 mm? 83A 104 A
3 x50 mm? - 123 A
3 x 70 mm? - 155 A

Kabeltalca

E

16,1 A
22A
30A
37A
52 A
70A
88 A
114 A
123 A
155 A

4.5.2 2. TABLAZAT a kiilonb6z6 kornyezeti hémérsékletekre vonatkozé korrekcios

tényezok:

Kornyezeti hémérséklet

Korrekcios tényez6

30 °C (86° F)

1,15

35 °C (95° F) 1,08
40 °C (104° F) 1

45°C (113° F) 0,91
50 °C (122° F) 0,82
55°C (131° F) 0,71
60 °C (140° F) 0,58

4.5.3 3 TABLAZAT a kiilonb6z6 kabelszigetel6 anyagokra vonatkozé korrekcios

tényezok:

Szigetel6anyag

Maximalis munkavégzési hémérsékleti
tartomany

Korrekcios tényez6

PVC 70°C (158° F) 1
Természetes vagy szintetikus gumi 60 °C (140° F) 0,92
Szilikongumi 120 °C (248 °F) 1,60

4.5.4 4.TABLAZAT B2, C és a kabelcsoportra vonatkozé korrekcios tényezé:

B2 C E
Kabelek szama Kabelvezetében fekszik Falra szerelés vagy kabelcsatorna Kabeltalca
1 1,00 1,00 1,00
2 0,80 0,85 0,87
4 0,65 0,75 0,78
6 0,57 0,72 0,75
9 0,50 0,70 0,73
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4.5.5 Kalkulacio

Az 1. tablazat hasznalatahoz bevett 6sszaramerdsségnek a készliléket szolgalé maximalis névleges aramerdsség-
nek kell lennie, elosztva a kiildnb6z6 korrekcids tényez6k eredményével. Egyéb korrekcios tényezdk is alkalmazha-
tok; kérjen tanacsot kabelgyartoktol.

Szamitas: példa

A készllék névleges aramerdssége 60 A

A kdrnyezeti hBmérséklet 45 °C; a 2. tablazatban kézolt korrekcids tényezé 0,91.
Gumikabel szigetel6anyag: A 3. tablazatban kézd6lt korrekcios tényezé 0,92.

A kabel kézvetlenll a falra van felszerelve (C. oszlop), 2 egymas mellett futé kabellel. A 4. tablazatban kézolt korrek-
cios tényezb 0,85.

Osszaramerdsség 60 A =84 A

Az 1. tablazat C. oszlopat tekintve (falra szerelés) az aldbbi minimalis kabelkeresztmetszetet kapjuk: 3x 25 mm?

45.6 AzIC6 48xx elektromos szabvanyos jellemzdi az IC6 48xx esetében:

Géptipus Flités Tapfesziiltség Telepitett Névleges Csatlakozokabel F6 megsza-
teljesitmény intenzitas keresztmetszete kité vagy
biztositék
4819 Gobz/ gaz 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16 A
60 Hz
4819 Elektromos 34,6 kW 45 A 4 x10 mm? 3x63A
380/415V 3+E 50—
60 Hz
4821 Goz / gaz 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16 A
60 Hz
4821 Elektromos 38,2 kW 45 A 4 x 10 mm? 3x63A
380/415V 3+E 50—
60 Hz
4825 Goéz/ gaz 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16 A
60 Hz
4825 Elektromos 44,5 kW 58 A 4 x 16 mm? 3x80A
380/415V 3+E 50—
60 Hz
4828 Goéz/ gaz 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16 A
60 Hz
4828 Elektromos 48,5 kW 63 A 4 x 16 mm? 3x80A
380/415V 3+E 50—
60 Hz
4832 Géz/ gaz 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16A
60 Hz
4832 Elektromos 55,3 kW 80 A 4 x 25 mm? 3x100A
380/415V 3+E 50—
60 Hz
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4.6 Gazbeallitasi jellemzdk, IC6 48xx FFS:

A Vigyazat A

A készlléken a telepitést, a bekotést és a gazfogadd modositasokat kizardlag képesitett személyzet végezheti.
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4.6.1 A hasznalt szimbélumok jelmagyarazata:

* |: Csak egyetlen gazcsaladdal mikodd gép

» |l Két gazcsaladdal miikodé készulék

* 1:1. csalad : caol gaz vagy varosi gaz (tajékoztatasul : itt nem hasznalatos)
* 2:2.csalad: Féldgaz

+ 3: 3. csalad: cseppfolyds petroleumgaz (LPG)

» H: Foldgaz magas flitéértékkel (G20-s tipus)

» L: Foldgaz alacsony fiitéértékkel (G25-s tipus)

» E: Féldgaz magas és alacsony fitéértékkel (G20-s tipus)

+ LL: Foldgaz alacsony flt6értékkel (G25-s tipus)

» Esi: Féldgaz magas és alacsony fiitéértékkel, szabalyozéval (G20-s tipus)
» B: Butangaz (G30-s tipus)

* P: Propangaz (G31-s tipus)

» B/P: Butan- és propangaz (G30-s és G31-s tipus)

« 3+: Butan/propan gaz 30/37 nyomasparral (G30-s és G31-s tipus)

AT: Ausztria FR: Franciaorszag MT: Malta

BE: Belgium GB: Anglia NL: Hollandia
BG: Bulgaria GR: Goérdgorszag NO: Norvégia
CH: Svajc HU: Magyarorszag PL: Lengyelorszag
CY: Ciprus HR: Horvatorszag PT: Portugalia
CZ: Cseh Koztarsasag IE: irorszag RO: Romania
DE: Németorszéag IS: Izland SE: Svédorszag
DK: Dania IT: Olaszorszag Sl: Szlovénia
EE: Esztorszag LT: Litvania SK: Szlovakia
ES: Spanyolorszag LU: Luxemburg TR: Térokorszag
FI: Finnorszag LV: Lettorszag

Qn (Hi): Névleges hékibocsatas a netto fltéérték viszonylataban.
Mn: Nominalis tdmeg (butan/propangaz esetében).
Vn: Nominalis Grtartalom (féldgaz esetében)

Orszag Kategoria Gaz Nyo-
mas
(mb-
ar)
AT [12H3B/P 620 20
For safety r
G31 50
reasons use
only original E ElectrOIUX DE — LU G20 20
spare parts. L. [12E3B/P 531 =
TYPE :
SERIALN® : (‘) BE G20/ | 20/25
QCN°: = I2E(R)B;I3+ | G25
—_— Qn (Hi):___kw
PROD. N°: G mbar G31 37
CAPACITY : I; . kg MANR: [ BG — DK — EE — FI-HR — HU — SE — RO G20 20
P.MAX.: _W Type: —TR I2H3BIP T
e k ISOL CLAS :_ Gzo__. mbar
=2 W 25 mbar FR G20/ | 20/25
- 630~ mber 112Esi3P G25
—_V_~_Hz 31 - moar G31 | 37/50
= _A f— @ CH—CY—CZ—ES—GB—GR—IE—IT G20 | 20
P.max.:__ kPa —LT—PL—PT—SI—SK [12H3+
G31 37
[C€ _ | IP[24]D  Date:_/_/__ CH—ES —Lv G20 | 20
ELECTROLUX LAUNDRY 112H3P
AL eneees oo | o
10430 Rogiéras-prés-Troyes NL 112L3P G25 | 25
32101642 Made in FRANCE G31 50
NO I3B/P G31 50
DE — MT 13P G31 50
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4.6.2 Tesztelési nyomas:

Az EN 437 sz. szabvany értelmében a kiilénb6z8 dokumentumainkban felsorolt tesztelési nyomasértékek a készilék
gazbemeneti csatlakozéjanal mért statikus nyomasokat jelentik; a késziléken fiités mellett.
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4.6.3 Gazbeadllitas:

A gép ugy van beadllitva az izemben, hogy megfeleljen a megrendelésen megadott gazfajtanak. Ha a készilékét at-
tol eltérd csaladba tartozé gazzal kell ellatni, mint amire a késziléket bedllitottak, az alabbiak szerint jarjon:

Ellenérizze, hogy a fuvokak atmérdje megfelel-e a telepitett gaz tipusanak (lasd a fuvokak tablazatat alabb). A keé-
szuléket mianyag boritékba zart extra fecskendékkel szallitjak.

4.6.3.1 Ugyanabba a csaladba tartozé gazra (H vagy L tipusra) torténé atallas:

Allitsa be a gaz kimeneti nyoméasat (I4sd az alabbi tablazatokban szereplé megfeleltetést)

4.6.3.2 EItéro csaladba tartozé6 gazra (H vagy L tipusrél butanra vagy propanra) torténé atallas

A 3 csukloval rendelkez6 fecskendez6 cseréje (lasd az alabbi tablazatokban szerepld megfeleltetést).

Csavarozza ki a rogzitécsavarokat (V), és vegye le a beallitéfejet (J), valamint a dugoét (T), és 6rizze meg ezeket az
elemeket arra az esetre, hogy atallas valna sziikségessé.

Cserélje ki a dugora (L) és a lemezre (P).
Csavarja be a 2 csavart és a blokkot.

4.6.3.3 Az egyik gazrél egy eltéré csaladra (butanrél vagy propanrél H vagy L tipusra) torténé
atallas
A 3 csukloval rendelkez6 fecskendez6 cseréje (lasd az alabbi tablazatokban szerepld megfeleltetést).

Csavarozza ki a rogzit6csavarokat (V), és vegye le a lemezt (P), valamint a dugoét (L), és 6rizze meg ezeket az ele-
meket arra az esetre, ha atallitasra lenne szikség.

Cserélje ki a dugoval (T) és a beallitofejjel (J).
Csavarja be a 2 csavart (V) és a blokkot.
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A Fontos

A beadllitasokat kizardlag képesitett személyzet végezheti.
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4.6.4 A kimeneti nyomas beallitasa és ellendrzése

A szolenoid szelepen a gazkimeneti nyomas a gyarban kerll beallitasra. Ha ujabb modositast kell végrehajtani, a ko-
vetkez6képpen jarjon el:

+ A:Bemenet
+ B: Kimenet
* D: Kimeneti nyoméasszabalyoz6

Beallitécsavar dugoja
» E: Bemeneti nyomas csdkkentése
» F: Kimeneti nyomas csdkkentése
* T: Fejszabélyozé
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1: Zarja le a gazbemenetet, és vegye le a kétécsavart a nyomascsok-
kentérél (F), majd a manométer csoveét.

2: Az aramot be kell kapcsolni, kiildnben nem torténik gazszallitas az
égdre.

3: Nyissa ki és ellenérizze a gazbemenetnél a f6égét a nyomascsok-
kentdn talalhaté manométer

4: Vegye le nyomasszabalyozé sapkajat (D)

5: Csavarhuzo segitségével lassan forgassa el a beallitécsavart, amig
a kivant nyomas (P) fel nem tlinik a manométeren (lasd a kdvetkez6
oldalakon talalhaté tablazatokat).

A bedllitécsavar éramutato jarasaval megegyezd iranyu forgatasaval
ndvelje, illetve ellenkez6 iranyu forgatasaval csokkentse a
gaznyomast.

6: Nullazza le a nyomasszabalyozo sapkat, zarja el a gazbemenetet,
vegye le a manométercsévet, majd tegye vissza a kétécsavart (F).

F
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4.6.5 Megfeleltetési tablazatok:

MEGFELELTETESI TABLAZAT:4819-ES VASALOGEP
Uzemi ella- s . - o Fogyasztas
Kategéri- | Gazti- tasi . ',:uvc,)kfk Nygmas a Hokibocsatas Fogyasztas Mn Vn
aindex pus NVOMAS Hi atmérdje favokaknal Qn ) kg/h-ban m3/h-ban M3/
Y mm-ben H20mm-ben kW-ban (Hi)
mbar-ban h
kol i cP!) 20 34.02 MJM3 3,30 97 39 ; 413
2L, 2ESI G25 25 29.25 MJ/M3 3,30 133 39 - 4,80
3+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 1,85 39 3,07 -
G31 37 46,34 MJ/kg 1,85 39 3,03 -
3P G31 50 46,34 MJ/kg 1,70 - 39 3,03 -
* Belgiumban G20 és G25 kozétt tilos a munkavégzés
MEGFELELTETESI TABLAZAT:4821-ES VASALOGEP
Uzemi ella- s . o " Fogyasztas
Kategori- | Gazti- tasi . Favokak Nyomas a Hokibocsatas | £y asztas Mn Vn
aindex pus nvomas Hi atméréje favokaknal Qn _ kg/h-ban m3/h-ban M3/
Y mm-ben H20mm-ben kW-ban (Hi)
mbar-ban h
=2 | 620 20 34.02 MJ/IM3 3,40 102 44 ; 4,65
2L, 2ESI G25 25 29.25 MJ/M3 3,40 143 44 - 5,41
3+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 1,95 44 3,46 _
G31 37 46,34 MJ/kg 1,95 44 3,41 R
3P G31 50 46,34 MJ/kg 1,80 - 44 3,41 -
* Belgiumban G20 és G25 kozobtt tilos a munkavégzés
MEGFELELTETESI TABLAZAT:4825-ES VASALOGEP
- C s Lo . 2l ot Fogyasztas
aindex pus mbar-ban mm-ben H20mm-ben kW-ban (Hi) kg/h-ban m3/h-t;]an M3/
=2 | G20 20 34.02 MJIM3 3,70 100 52 ; 5,50
2L, 2ESI G25 25 29.25 MJ/M3 3,70 135 52 - 6,40
3+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 2,10 52 4,10 -
G31 37 46,34 MJ/kg 2,10 52 4,04 -
3P G31 50 46,34 MJ/kg 2,00 - 52 4,04 -
* Belgiumban G20 és G25 kozdbtt tilos a munkavégzés
MEGFELELTETESI TABLAZAT:4828-ES VASALOGEP
Uzemi ella- N . <1 fiz Fogyasztas
Kategori- | Gazti- tasi . |’=uvc'>k9_k Nygmas a Hokibocsatas Fogyasztas Mn Vn
aindex pus nvomas Hi atmérdje fuvokaknal Qn ] kg/h-ban m3/h-ban M3/
Y mm-ben H20mm-ben kW-ban (Hi)
mbar-ban h
=& e 20 34.02 MJIM3 3,80 105 56 ; 5,92
2L, 2ESI G25 25 29.25 MJ/M3 3,80 150 56 - 6,90
3+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 2,20 56 4,41 -
G31 37 46,34 MJ/kg 2,20 56 4,35 -
3P G31 50 46,34 MJ/kg 2,05 - 56 4,35 -
* Belgiumban G20 és G25 kozdbtt tilos a munkavégzés
MEGFELELTETESI TABLAZAT:4832-ES VASALOGEP
. N s . P " Fogyasztas
Katego- | Gazti- Uzemi ella- . Fuvékak Nyomas a Hokibocsatas Fogyasztas Mn Vn
i bus | tésinyomés Hi atmérsje favokaknal Qn kg/h-ban m3/h-ban M3/
mbar-ban mm-ben H20mm-ben kW-ban (Hi) h
2eat | G20 20 34.02 MJIM3 4,00 114 65 - 6,87
2L, 2ESI G25 25 29.25 MJ/M3 4,00 160 65 - 7,99
3+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 2,30 65 5,12 -
G31 37 46,34 MJ/kg 2,30 65 5,05 -
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3P | 631 | s0 4634MIkg | 210 | i | 65 505 |

* Belgiumban G20 és G25 koz6tt tilos a munkavégzés

& Fontos A

G20 (H) = foldgaz, Lacq tipus (20 mbar)G25 (L) = foldgaz , Groningue tipus (20 vagy 25 mbar)G30 (H) = bu-
tangaz (28/30, 50 mbar)G31 = propangaz (28/30, 37, 50 mbar)

A Fontos A

Szivargasteszt a telepitést kovetéenA gazszivargas tesztje az alabbiak szerint zajlik: 1/ Fesse le a cs6csatlakoza-
sokat, az érlangvezeték csatlakozasait, és vizsgalja meg erésen szappanos vizzel a kimeneteket; ne hasznaljon
maré szappant.2/ Allitsa (izembe a gépet. A buborékok gazszivargast jeleznek.

3/ Szintesse meg a szivargast.

A Vigyazat A

KijelentkezésTavozas el6tt allitsa lizembe a késziiléket, és futtasson le rajta egy teljes programot. Figyelje, hogy
a gazeégd rendszer 0sszes eleme megfeleléen mikoddik-e.
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4.7 A mosasi szimbolumok magyarazata

ISO 3758:2005 standard)

A nyelvi akadalyok elharitasa érdekében az alabbi nemzetk6zi hasznalatban lévd szimbdélumokkal adunk utmutatast
és ajanlasokat a kilénb6z6 textiliak mosasara vonatkozoan.

471 Mosas
A kad mosast jelent.

Max. mosasi
Szimbo6lumok | hémérséklet °C- Mechanikai hatas
ban
95 normal
95 enyhe
70 normal
60 normal
60 enyhe
m 50 normal
50 enyhe
m 40 normal
40 enyhe
40 rendkivul enyhe
30 normal
30 enyhe
30 rendkivil enyhe
‘m 40 kézi mosas
w - ne mossa
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4.7.2 Fehérités
A haromszdg fehéritést jelent.

Szimboélumok

Magyarazat

Megengedett fehérités (klérral vagy
oxigénnel).

> >

Megengedett fehérités (csak oxigénnel).

Ne fehéritse.

4.7.3 Szaritas

Egy négyzetben 1évd kér szaritoprogramot jelent.

Szimboélumok

Magyarazat

Betehetd szaritégépbe. Normal
hémérséklet.

Betehet6 szaritégépbe. Alacsonyabb
hémérséklet.

KA

Nem tehetd szaritogépbe.

4.7.4 Vasalas

A vasalo otthoni vasalasi és mangorlasi folyamatot jelent.

Szimboélumok

Magyarazat

Max. hémérséklet 200 °C.

Max. hémérséklet 150 °C.

Max. hémérséklet 110 °C. A g6z visszafor-
dithatatlan karokat okozhat.

ARRYERYEN

Ne vasalja.




78 Telepitési utmutato

4.7.5 Vegytisztitas vagy vizzel végzett tisztitas
A kOr vegytisztitast vagy vizzel végzett tisztitast jelent.

Szimboélumok Magyarazat

Normal vegytisztitas perkloretillel, szénhid-
rogénes olddszerrel.

Enyhe vegytisztitas perkloretillel, szénhid-
rogénes olddszerrel.

Normal vegytisztitas perkléretillel, szénhid-
rogénes olddszerrel.

Enyhe vegytisztitas szénhidrogénes
oldészerrel.

Vegytisztitas tilos.

Vizzel végzett normal tisztitas.

Vizzel végzett enyhe tisztitas.

Vizzel végzett rendkivil enyhe tisztitas.

PR
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4.8 A mértékegységek atvaltasa

Alabb az egységekben hasznalt f6bb frekvencianak megfeleld értékek listaja lathatd, hogy ne kelljen mértékegység-
atvaltasi tablazatot hasznalni.

bar 1 bar =100 000 Pa Brit héegység 1Btu=1055.06J
1 bar =1,019 7 kg/cm? 1 Btu = 0,2521 kcal
1 bar = 750,06 mm Hg
1 bar =10 197 mm H20
1 bar = 14,504 psi
kaloria 1cal=4,1855J Kontinentalis 16er6 1ch=0,7355kW
1cal =10-6th 1¢ch=0,9870LE
1 kcal = 3,967 Btu
1 cal’/h = 0,001 163 W
1 kcal/h =,001 163 W
koblab 1 kéblab =28 316 8 dm? kobcoll 1 kébcoll = 16,387 1 dm?
1 kéblab =1 728 kéb coll
lab 1 ft =304,8 mm gallon (UK) 1 gal = 4,545 96 dm?® vagy |
1ft=12in 1 gal = 277,41 kébcoll
gallon (U.S.A)) 1 gal = 3,785 33 dm?® vagy | 16eré 1HP =0,7457 kW
1 gal =231 kdbcoll 1HP=1,0139ch
hiivelyk 1in=25,4 mm joule 1J=0,000277 8 Wh
1J=0,23892 cal
kilogramm 1 kg = 2,205 62 font kg/ecm? 1 kg/cm? = 98 066,5 Pa
1 kg/cm? = 0,980 665 bar
1 kg/cm? =10 000 mm H20
1 kg/cm? = 735,557 6 mm Hg
font 11b=453,592 37 g méter 1m=1,093 61 yard
1m = 3,280 83 lab
1 m = 39,37 coll
kdébméter 1 m3=1000dm?3 pascal 1Pa=1N/m?
1 m?® = 35,214 7 kéblab 1 Pa=0,007 500 6 mm Hg
1dm?= 61,024 kdbcoll 1Pa=0,101 97 mm H20
1 dm?*= 0,035 3 kéblab 1Pa=0,010 197 g/cm?
1 Pa=0,000 145 psi
1 MPa =10 bar
psi 1 psi = 0,0689476 bar thermie 1th =1 000 kcal
1th =10+6 cal
1th=4,1855x10+6 J
1th=1,162 6 kWh
1th =3967 Btu
watt 1TW=1J/s watt-6ra 1Wh=3600J
1W=0,860 11 kcal/h 1 kWh = 860 kcal
yard 1yd=0,9144m héfokok 0°K=-—273,16 °C
1yard =3 lab 0°C=273,16 °K
1yd = 36 coll t°C =5/9 (t °F-32)

t°F=1,8t°C+32
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